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FF5300 法兰端面铣床 

紧凑包装的高性能加工机器 

坚固且用途广泛的 FF5300 法兰修整器具有高扭矩性能，可快速对接管道和阀门法兰，并有效地划算地
修复密封和轴承表面。 

强大，精确的加工性能 

重型机械臂可提供刚性性
能和可靠的结果，从而确
保在整个机器范围内均具
有高质量的切削性能。 

2.4 HP 气动马达可提供更
大的功率和速度，并提高
了金属去除率，从而可以
更快地完成工作。 

通过 ISO 9001 认证的制造
工艺可确保所有产品均按
照最高质量标准制造。 

多功能性 

可互换的机械臂易于快速
更换，无需购买全新的机
器即可在狭窄的空间或独
特的环境中工作。 

5.7-40 英寸（144.8-1016
毫米）的扩展加工范围提
供了更大的灵活性-只需一
台机器即可满足多种应用，
通常需要两台。 

轴向和径向可变进给率控
制使操作员可以轻松调整

和设置切削刀具的进给速
度，以实现稳定的性能。 

刀 头 和 工 具 套 件 可 旋 转
360 °，从而可以进行一定
角度的加工和定位。这样
可以灵活地创建各种切口，
包括倒角，O 形圈槽，RTJ
槽，透镜环和其他倾斜表
面。 

根据要求提供切削工具可
以消除外包。刀柄最多可
容纳 0.5 英寸（12.7 毫米）
方柄工具，以用于 HSS 或
硬质合金。 

可调式卡盘系统和快速连
接的卡盘脚可实现快速简
便的设置。 

加工臂和配重臂均可根据
所需的回转间隙和加工范
围进行调整。配重可以轻
松调节，以达到近乎完美
的旋转平衡。 

广泛的操作手册包含易于
遵循的技巧，并包括有关

法兰端面加工的步骤设置
说明。 

安全 

自动进给系统使操作员免
受移动部件的伤害，并使
工作平稳进行。 

低压安全互锁系统可防止
在失去供气压力后意外重
启。 

紧急停止可快速停止并控
制重启。 

模块化组件重量轻，易于
使用且易于运输，从而减
少了工人疲劳的可能性，
而工人疲劳是许多工作现
场 事 故 的 头 号 来 源 。  
FF5300 法兰修边器比当今
市场上的同类法兰修边器
轻 45％。 

获得 CE 认证并在全球范
围 内 可 用 ！ 所 有 FF5300
法兰端面机均可在全球范
围内销售，包括在欧盟和
其他需要 CE 认证的地区。



                              

 

  

地址：上海市奉贤区肖南路 368 号 1 幢 3 层  邮编：201400  联系人：唐健  手机：13801197004

邮箱：climax202206@163.com
2

必工（上海）机械设备制造有限公司

BiGong (Shanghai) Machinery Co., LTD

规格配置 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

内部测试性能结果 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

通过机器旋转接合进料系统，通过打开/关闭供气来远程控制进料

25-32inch（635-
812.8）直径碳化
物
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工具配置 
o 要订购 FF5300 法兰修整器，只需选择所需的切割范围，然后与您的销售代表联系。 
o FF5300 法兰修整器标配了机械臂组件，内撑安装卡盘，刀架，金属运输容器，工具套件，

配重臂和操作员手册。 
FF5300 法兰端面铣床 

 

*带有两个机械臂 

FF5300 法兰端面器使用的附件 

机械臂组件，切割范围* 

 
*提供定制长度的加工臂。请与您的销售代表联系以获取更多信息。

备件套件：包括未来两年所需的各

种建议备件。  
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可调水平尺套件可加快基础机器的水平，而不会影响机器的中心位置。位于调平脚内
的调节螺钉可使每个脚向上或向下移动，以加快设置和调平的速度。这些支脚也是快
速连接型，因此可以方便地代替标准 FF5300 卡盘支脚安装。 

可调节的调平脚套件：包括四个可调节脚，用于内孔 8-35.8 英寸（203.2-909.3 毫米） 

表面光洁度比较器，2-500 微英寸，22 个样品，带外壳。 

校准套件：包括百分表和磁性底座 

公制                                                                                          83242  

英制                                                                                          83241 

FF5300 法兰面对器在以下行业中
得到广泛使用： 

•石油，天然气和化学 

•发电 

• 重型设备 

•造船和维修 

典型应用： 

•管道系统法兰 

•阀门法兰和阀盖法兰 

•容器法兰 

•焊接准备 

•法兰密封槽（O 形圈和 RTJ） 

•轴承安装座 

•沉头孔和回转环 
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外形尺寸 
FF5300 带 32 英寸机械臂 

5.7-32 英寸（144.8-812.8 毫米）切割范围 

 

 

 

 

 

 

最大加工 ø (32 INCH ARM) 
32 INCHES [813 MM] 

最大旋转 ø (32 INCH ARM) 
31.4INCHES [798 MM] 

最小旋转 ø (32 INCH ARM) 
22.75 INCHES [578 MM] 

最大卡盘 ø 35.8 INCHES [909 
MM] 

最小卡盘&加工 ø 5.7 INCHES 
[145 MM] 

3.23 INCHES [82 MM] 
最大轴向回缩 

轴向刀头行程

2 INCHES [51 MM] 
刀头完全退回的最大

间隙

2.6 INCHES [66 MM] 
最小内孔深度

3 INCHES [76 MM] 
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外形尺寸 
FF5300 带 40 英寸机械臂 

5.7-40 英寸（144.8-1016 毫米）切割范围 

 

 

 

 

 

 

最大加工 ø (40 INCH ARM) 
40 INCHES [1016 MM] 

最大旋转 ø (40 INCH ARM) 
38.2 INCHES [970 MM] 

最小旋转 ø (40 INCH ARM) 
26.25INCHES [667 MM] 

最大卡盘 ø 35.8 INCHES [909 
MM] 

最小卡盘&加工 ø 5.7 INCHES 
[145 MM] 

3.23 INCHES [82 MM] 
最大轴向回缩 

轴向刀头行程

2 INCHES [51 MM] 
刀头完全退回的最大

间隙

2.6 INCHES [66 MM] 
最小内孔深度

3 INCHES [76 MM] 



                              

 

  

地址：上海市奉贤区肖南路 368 号 1 幢 3 层  邮编：201400  联系人：唐健  手机：13801197004

邮箱：climax202206@163.com
7

必工（上海）机械设备制造有限公司

BiGong (Shanghai) Machinery Co., LTD

五．设置和操作 

在 30 分钟内将板条箱切开 

该模型非常快速且易于安装，因此经验丰富的操作员通常可以将机器安装到法兰孔 

中，对齐并在不到 30 分钟的时间内开始切割。 

 

 

 

测量孔径以确
定卡盘配置

连接电动机并
开始

安装加工臂并
将其滑动到所
需位置

安装工具头将机器安装到
法兰上

组装内撑卡盘
并安装适当的
腿间距器

将机器居中并
调平

安装配重并将
滑臂滑到所需
位置


